/

ICS :17.060

S.N.S: 2758 /2003

Standard capacity measures for testing measuring systems for liquids other than water.

OIML 117 *

Syrian Arab Organization for Standardization and Metrology




(20)

0,1-0,2-0,5
1-2-5-10

5-10-20

20

0,25 - 2,5




-+

2000

1

Il

[

[



[l

Il

1



[l

1

Il

Il

0,5



“ ,_—_|—
\

1l




l« - -
ek o) 62 o eFp ol 02 o e=fp

N

\ L)
_ 1]
. ]
]
]
]
: r02 2 g i) " IE
; T (o _
/" . : -
] * i
S 4,/ : " : o < ‘e
Sl !
=l h ; % '
{32 1. :
=1 Ej _
(22 ko D] | : £ “
— — y
. =11. ! ¥
\m.JB ﬂ.ﬁkw.q\qm , X 1 ¢ _
= N ]
; _ \ 4
orey \ g

Hen = P



[

2000 500 500
2000
3 2 1

[

11



Il

[



[
[
(5) mpa.s
[
()
/
[
(180  10)
e
[



(30)

ACm/s

Il

I

I



Il

Il



+0,2C



+0,05C

_Qmax

Qmax

0,05 £

Qmin
Clmax
Qmin

Qmin

OIML 117

I

I

Il



[
Qmin

[
Qmin

E = E +E, +Ej
E' = [(Vm-Vs)/ Vs ] x 100
E. =a (ts -tm)x 100
Es =B (t -ts) x 100
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Rustproof
Contaminants
Gravimetric method
Volumetric method
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Leakage

Dispenser



OIML R 120 -

M(other8) (F.Z)



	ãÞÇííÓ ÇáÓÚÉ ÇáÚíÇÑíÉ
	
	ÊæÖíÍ áãÞÇííÓ ÇáÓÚÉ

	ÇáÞæÇÑíÑ ÇáÚíÇÑíÉ
	
	
	
	
	íÌÈ Ãä íßæä ÞØÑ ÇáãÞíÇÓ ÇáÒÌÇÌÜí ßÈíÑÇð ÈÔßá ßÇÝ ÍÊì áÇ ÊÄÏí ÇáÇÑÊíÇÈÇÊ ÇáÅÖÇÝíÉ Åáì ÊÌÇæÒ ÇáÃÎØÇÁ ÇáÚÙãÜì ÇáãÓãæÍ ÈåÇ æÇáãÚØÜÇÉ Ýí 2/2/2/2 áÊÃËíÑÇÊ ÇáåáÇáíÉ (ÓØÍ ÇáÓÇÆá ÇáãÞÚÑ Ãæ ÇáãÍÏÈ ÈÓÈÈ ÇáÎÇÕÉ ÇáÔÚÑíÜÜÜÜÉ ) ÅÐÇ ÇÓÊÎÏãÊ ßÈÇÓÇÊ ááÖÈØ íÌÈ Ãä Êßæä ÞÇÏÑ
	íÌÈ Ãä ÊÊã ÚãáíÉ ÊæÑíÏ ÇáÓæÇÆÜá ãä ãÞÇííÓ ÇáÇÎÊÈÇÑ ÇáÚíÇÑíÉ æÅáíåÇ ÈÓåæáÉ æÃä áÇ ÊÊÖãä ÊÌÇæíÝ
	Ãæ ÕÏæÚÇð ÞÇÏÑÉ Úáì ÍÈÓ ÇáÓÇÆÜá Ãæ ÇáåæÇÁ Ãæ ÇáÈÎÇÑ íÈíä Ýí ÇáÔßá (1) ÃãËáÉ ÚÜä äãÇÐÌ ãÞÇííÓ ÇáÇÎÊÈÇÑ ÇáÚíÇÑíÉ.
	2/3/3	ÎÒÇäÇÊ ÇáÇÎÊÈÇÑ:
	2/3/3/1		íÌÈ ÊÒæíÜÏ ÎÒÇäÇÊ ÇáÇÎÊÈÜÇÑ ÈÕãÇãÇÊ ÊÕÑíÝ Ýí ÞÇÚÏÊåÇ æíÌÈ ÊÕãíãåÜÇ ãÚ ÚäÞ Ýí
	ÇáÃÚáì æíãßä ÊÕãíãåÇ ãÚ ÚäÞ  Ýí ÇáÃÓÝá.
	ÊØÈÞ ÇáãÊØáÈÇÊ ÇáãÚØÇÉ Ýí  2/3/2 ÍÜæá ÞØÑ ÚäÞ ãÞÇííÓ ÇáÇÎÊÈÇÑ ÇáÚíÇÑíÉ ÈÔßá ãÊÓÇæí
	Úáì ÞØÑ ÇáÚäÞ Ýí ÃÚáì ÎÒÇä ÇáÇÎÊÈÇÑ æÝí ÃÓÝáå.
	íÌÈ ÊÒæíÏ ÚäÞ ÇáÎÒÇä Ýí ÇáÃÚáì ÈÕÝÇÆÜÍ ÒÌÇÌíÉ Ãæ ãÞÇííÓ ÒÌÇÌíÉ ãÓÊÞáÉ ËÇÈÊÉ æÚáíåÇ
	íÊã æÓã ÚáÇãÇÊ ÊÏÑíÌ ÇáãÞíÇÓ ÇáãæÇÝÞ ááÓÚÜÉ ÇáÇÓãíÉ æÇáÇÎÊáÇÝ Ýí ÇáÓÚÉ ÇáÇÓãíÉ ÈãÞÏÇÑ
	(?1) Úáì ÇáÃÞá ÒíÇÏÉ æäÞÕÇäÇð æãä äÇÍíÉ ÃÎÜÑì íÌÈ Ãä íÒæÏ ÇáÚäÞ Ýí ÃÚáÜÜì ÇáÎÒÇä
	ÈÕÝíÍÉ ãÚÏäíÉ ËÇÈÊÉ æÛíÑ ÞÇÈáÉ ááÕÏÃ Ãæ ÈÕÝíÍÜÉ ãäÒáÞÉ ÞÇÏÑÉ Úáì ÃÍßÇã ÇáÓÏ æÚáíåÜÇ
	ÊæÓã ÚáÇãÇÊ ÊÏÑíÌ ÇáãÞíÇÓ ÇáãæÇÝÞÉ áÓÚÊå ÇáÇÓãíÉ æãæÇÝÞÉ ááÍÌæã ÇáÃÞá æÇáÃÚáì ãäåÇ.
	íÌÈ Ãä íÒæÏ ÚäÞ ÇáÎÒÇä Ýí ÇáÞÇÚÏÉ ÈÕÝÇÆÍ ÒÌÇÌíÜÜÉ  Ãæ ÈãÞÇííÓ ÒÌÇÌíÉ ËÇÈÊÉ æãÓÊÞáÉ
	æÈÔßá íÔÇÈå ÇáÚäÞ Ýí ÇáÃÚáì ãÚ æÓã ÚáÇãÇÊ ÊÏÑíÌ ÇáãÞíÇÓ ÚáíåÇ ãæÇÝÞÉ áãÞÜÜÜÜÏÇÑ
	0,5 ? ÝÞØ ÒíÇÏÉ  æäÞÕÇäÇð ãä ÍÌæã ÇáÓÚÉ ÇáÇÓãíÉ.
	íÌÈ Ãä íßæä ÞØÑ ÇáãÞÇííÓ ÇáÒÌÇÌíÉ ÇáãæÕæáÉ áÚäÞí ÇáÎÒÇä ßÈíÑÇð ÈÔßá ßÇÝ ÍÊì áÇ ÊÄÏí
	ÇáÇÑÊíÇÈÇÊ ÇáÅÖÇÝíÉ Åáì ÊÌÇæÒ ÇáÃÎØÇÁ ÇáÚÙãì ÇáãÓãæÍ ÈåÇ æÇáãÚØÜÇÉ Ýí  2/2/2/2 áÊÃËíÑÇÊ
	ÇáåáÇáíÉ (ÓØÍ ÇáÓÇÆá ÇáãÞÚÑ Ãæ ÇáãÍÏÈ ÈÓÈÈ ÇáÎÇÕÉ ÇáÔÚÑíÉ ) (ÇäÙÑ ÇáãáÇÍÙÉ Ýí 2/3/2).
	íÌÈ Ãä ÊÊã ÚãáíÉ ÊÕÑíÝ ÇáÓæÇÆá ãä ÎÒÇäÇÊ ÇáÇÎÊÈÇÑ ææÕæáåÇ ÈÓåæáÜÜÉ æÃä áÇ ÊÊÖãä
	ÊÌÇæíÝ Ãæ ÕÏæÚ ÞÇÏÑÉ Úáì ÍÈÓ ÇáÓÇÆá Ãæ ÇáåæÇÁ Ãæ ÇáÈÎÇÑ íÈíä Ýí ÇáÔßá (2) ÃãËáÉ ÚÜä
	äãÇÐÌ ÎÒÇäÇÊ ÇáÇÎÊÈÇÑ.





	ÇáÓÚÉ ÇáÇÓãíÉ
	
	
	íÌÈ ÊÚííÑ ãÞÇííÓ ÇáÇÎÊÈÇÑ ÇáÚíÇÑíÉ æÎÒÇäÇÊ ÇáÇÎÊÈÇÑ ÈÇÓÊÎÏÇã ÇáØÑíÞÉ ÇáÊËÇÞáíÉ  ÇáãæÖÍÜÜÜÉ Ýí





