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  المجال-١
وهي تحدد طول   ) مقاييس الطول (ف هذه الأدوات عن     تختص هذه المواصفة بأدوات قياس الطول وتختل      

 .خط ، سلك ، كبل ، شريط ، قطعة قماش ، سير صفيحة ، أو أية قطعة قابلة للقياس
، باستثناء الأدوات   ) السيارات( لا تطبق هذه المواصفة على نبائط القياس المعدة للعربات ذات المحرك              -

انظر (د التكسي أو من العداد المسجل للدورات والزمن         التي تعد للعربات ذات المحرك للتحقق من عدا       
 (   )*.المواصفة القياسية السورية رقم 

 ).عجلات قياس الطريق( لكنها تطبق على الأدوات اليدوية لقياس طول الشاحنات أو الطرقات  -
 

  عموميات-٢
 :               أنواع الأدوات٢/١

 : من أدوات القياستطبق هذه المواصفة على النوعين التاليين
 .أدوات القياس المستمرة التي تتناسب بياناا طرداً مع دوران العجلة أو البكرة -
 .أدوات القياس غير المستمرة والتي تكون بياناا من مضاعفات الطول المرجعي المعطى -
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 :أصناف الضباطة والأخطاء القصوى المسموح ا  ٢/٢

 المسموح ا   ويبين الجدول التالي الأخطاء القصوى    . تقسم الأدوات إلى ثلاثة أصناف من الضباطة       
 .المناسبة للتحقق الأولي والتحقق أثناء الخدمة وذلك كنسبة مئوية من الطول المقيس

 
الأخطاء القصوى المسموح ا، موجبة أو سالبة، محسوبة 

 كنسبة مئوية من الطول المقيس
 عند التحقق الأولي أثناء الخدمة

 صنف الضباطة

٠,١٢٥ ٠,٢٥ I 

٠,٢٥ ٠,٥ II 

٠,٥ ١ III 

 
 :على أي حال أن القيم المطلقة للأخطاء القصوى المسموح ا يمكن أن تقل عن القيم المدرجة التالية

 م ل٠,٠٠٥: في الصنف
 م ل٠,٠١: في الصنف

 مل٠,٠٢: في الصنف
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أو الطول الأصغرى المسموح بقياسه قانوناً بواسطة الأداة،        .  هي الطول الأدنى القابل للقياس     محيث ل 
ول الأدنى القابل للقياس لكل نموذج من الأدوات أثناء اعتماد النموذج مع أخذ صنف               ويحدد هذا الط  

فاصل المدرج، الاستخدام بين الأجزاء القابلة للتحريك،       (ضباطة هذه الأداة ومميزاا المترولوجية والنية       
 من أجل تعيين    I في الملحق    ١/١انظر ملاحظة البند    (وطبيعة المنتج المعد للقياس بعين الاعتبار       ) …إلخ
 )مل
 

 
 
 

 IIمثال عن منحنيات حدود الأخطاء للصنف 
 .متر) ١(لأداة لها طول أدنى قابل للقياس وقدره 
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 :التركيب  ٢/٣
 نبيطة قياس -
 نبيطة أو أكثر مدرجة بوحدات القياس القانونية -

غذية ونبائط  يمكن أن تشمل الأدوات أيضاً نبائط أخرى تشكل جزءاً من سلسلة القياس، كنبائط الت              
 ).……التفريغ ، نبائط ضبط التوتر إلخ 

 :شروط الاستخدام والشروط المرجعية  ٢/٤
 :تستخدم الأدوات بصورة نظامية في الشروط البيئية التالية ما لم تحدد طرق أخرى

 س° ٤٠+  س حتى °١٠-: درجة الحرارة -
 ٪١٠ ±٪  ٦٥: الرطوبة النسبية -
 ):لك مناسباًحين يكون ذ(منبع القدرة الكهربائية  -
 .من التواتر الاسمي٪ ٢±من التوتر الاسمي و٪ ١٠+حتى ٪ ١٥ -

إضافة لذلك، فإن الشروط المرجعية لبعض المنتجات تحدد الأدوات التي يجب أن تعطي طول المنتج المعد                
 .للقياس

 ١٩٧١ لعام/ ٥/تحدد المتطلبات النظامية لتكييف اختبار المنسوجات في المواصفة القياسية السورية رقم          
 :كما يلي

  س°٢ ± س °٢٠درجة الحرارة  -
 ٪٢ ±٪ ٦٥الرطوبة النسبية  -

 :أيضاً من أجل المنسوجات تقيس الأداة طول قطعة القماش إذا كانت
 .في حالة ارتخاء وغير مجعدة -
 .دون تطبيق أي إجهاد عليها. موضوعة على سطح أفقي ناعم -

  التركيب-٣
 :المتانة  ٣/١

 البناء مصنوعة من مواد ذات ثباتية كافية وذات متانة ملائمة للتحمل،             يجب أن تكون الأدوات متينة    
 .دون أية عيوب تشغيلية لدى تعرضها لشروط الاستخدام النظامية والبيئة المحيطة
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 نبيطة القياس  ٣/٢
 :التركيب  ٣/٢/١

 :تتضمن نبيطة القياس
تماس مباشر مع المنتج المعد للقياس      في حالة الأدوات المستمرة، عجلة أو أكثر، أو بكرة أو أكثر على              -

 .أو غير مباشر بواسطة واحد أو أكثر من السيور
في حالة الأدوات غير المستمرة ، واحد أو أكثر من الأطوال المرجعية وأخيراً فإن الأنظمة المعروفة                  -

 .تماماً والتي يمكن استخدامها كنبائط قياس للطول تكون مقبولة
 :ط القياس من النموذج ذو البكرة أو النموذج ذو العجلةملاحظات خاصة بنبائ  ٣/٢/٢

يجب أن تصنع العجلات أو البكرات من مواد لا تفسد ولا تبلى عملياً في شروط الاستخدام النظامية                  
ويمكن أن تدعم هذه العجلات أو البكرات بغلاف كامل مصنوع من المطاط، أو النسيج، أو اللباد، أو                 

هذه العجلات أو البكرات على تماس مباشر مع المنتج المعد للقياس أو تماس             من مادة مشاة، قد تكون      
 .بواسطة شرط خاص ومباشر في الحالة التي لا يحصل فيها انزلاق بين المنتج المعد للقياس ونبيطة القياس

 :يجب أن تبين الأدوات بشكل مرئي واضح
 .كل مؤشر يعمل كعلامة لبداية أو اية الطول المقيس -
يلين منفصلين أحدهما يعمل كعلامة أولية والآخر كعلامة ائية، يجب ألا تزيد المسافة بين                أو دل  -

 .متر، وأن تكون مضاعف تام من فاصل البيان السلمي) ١(هذين الدليلين على 
 
 :نبيطة البيان   ٣/٣
 
 :ملاحظات عامة  ٣/٣/١

شكل سهل وغير غامض، على أي يجب أن تعطي نبيطة البيان بشكل مباشر، الأمان، الطول المقيس ب
حال يمكن القبول بالطول المحصور بين مؤشر علامة النهاية وعلامة البداية المضاف لنتيجة القياس، 

 .اعتماداً على إمكانية إجراء الحساب بسهولة
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 :ويتم الحصول على هذه البيانات بواسطة

 تعريف موضع مؤشر أو أكثر على قرص مدرج أو أكثر ، أو -
 .وضع لنهاية المنتج المعاكسة للعلامة السلمية أوتعريف الم -
 .قراءة الأرقام المصفوفة التي تبدو أفقياً في نافذة الإزاحة أو -
 .مجموع هذه الطرق -

 .يجب تجنب الازدواجية بين نبيطة البيان ونبيطة القياس
لة مع البكرات أو    يجب أن تقرن نبيطة البيان لأداة القياس ذات النموذج ذو البكرة أو النموذج ذو العج              

العجلات بطريقة تشير إلى تناقص الطول إذا كان التشغيل المتبادل أو التالي غير صحيح ، ويزيح المشغل              
 .المنتج نحو الخلف أو يستخدم الإدارة في الاتجاه المعاكس لاتجاه الاستخدام النظامي

 
 :نبيطة البيات ذات المؤشر  ٣/٣/٢

 :المؤشر مع المتطلبات التاليةيجب أن تتوافق نبائط البيان ذات 
 .يجب أن يكون اتجاه دوران المؤشرات مجميعها واحد -
 .يجب أن يقل فاصل المدرج السلمي عن سعة السلم المباشرة -

 
 :نبيطة البيان الرقمية أو شبه الرقمية  ٣/٣/٣

جنباً إلى  يجب أن تكون الأرقام التي توحدها نبيطة البيان وتظهرها من خلال نوافذ الإزاحة مصفوفة                -
 .جنب لتسمح بالقراءة بواسطة المقاربة المبسطة

 .يجب أن يطبع أو يعرض على الجانب اليميني من البيان الرقمي رمز وحدة القياس المستخدمة -
وإذا استخدمت نوافذ الإزاحة فإن بعد كل نافذة يؤخذ في اتجاه إزاحة الأرقام يجب أن يكون أكبر                   -

 .رقمين متتاليينبقليل من المسافة ما بين محوري 
 
 :الفاصل السلمي  ٣/٤

 م ، حيث ن عدد كلي       ن١٠×٥ أو   ن١٠×٢ ،   ن١٠×١يجب أن يكون الفاصل السلمي من الشكل        
 .موجب أو سالب أو يساوي الصفر ويجب أن يكون منسجماً مع صنف ضباطة الأداة
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مم ، أما   )١(عن  يجب ألا تقل أصغر فسحة سلمية       . وبغض النظر عن نوعي نبيطة البيان المستخدمة      

فيجب أن يكون للفاصل السلمي نفس قيمة الطول المرجعي،          ) الرقمية(حالة الآلات غير المستمرة     
 .لإتمام القياس) الأجزاء العشرية(يمكن أن يزود المبين بنبيطة للتعرف على كسور الطول المرجعي 

 
 ):أو إعادة الاستقرار لطول أولي معروف(نبيطة الصفر   ٣/٥

طة استقرار الصفر على إعادة استقرار المبين على الصفر حتى في حالة التحكم اليدوي                تعمل نبي  -
 .أوباستخدام الجملة الآلية

ويجب ألا يكون بالإمكان بيان نتيجة قياس جديدة ما لم           . يجب أن يكون الاستقرار الصفري تاماً      -
 .يكن الاستقرار الصفري تاماً

ة استقرار الصفر بنبيطة للاستقرار على طول أولي         في بعض الحالات يمكن أن يستعاض عن نبيط         -
 .معروف

أو إعادة الاستقرار على طول أولي معروف تحت أية ظروف خطأ           . يجب ألا يسبب استقرار الصفر     -
 .يزيد على الخطأ الأعظمي المسموح به للطول الأدنى القابل للقياس

 
 :نبائط بيان التكرارية  ٣/٦

ويجب أن تتطابق هذه النبائط مع نفس متطلبات نبائط         . ان التكرارية يمكن أن تجهز الأدوات بنبائط بي     
 .البيان ويمكن أن تساهم باستقرار الصفر أو إعادة الاستقرار على طول أولي معروف

يجب ألا يزيد الفرق بين الطول المزاح على نبيطة البيان والأطوال المزاحة على نبائط بيان التكرارية                  -
 .على فاصل سلمي واحد

 
 :نبائط الإجمال  ٣/٧

 .يمكن أن تزود الأدوات بواحدة أو أكثر من املات لبيان القيمة الإجمالية لمختلف الأطوال المقيسة -
 .يجب ألا تتحد املات مع نبائط استقرار الصفر -
 .يجب أن تتطابق املات مع نفس متطلبات نبائط البيان -
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 :نبائط الطباعة  ٣/٨

 :ع المتطلبات التاليةيجب أن تتطابق الطباعة م
 .يجب أن يساوي الفاصل السلمي للطباعة فاصل نبيطة البيان السلمي -
 .يجب أن تكون الأطوال المبينة والمطبوعة متطابقة في حالة نبائط البيان الرقمية -
يجب ألا يزيد الفرق بين الطول المطبوع والطول المبين عن أصغر القيمتين التاليتين وذلك في حالة                  -

 .لبيان المماثلةنبائط ا
 .نصف الفاصل السلمي -
 .الخطأ الأقصى المسموح به للطول المبين -

 
 :نبائط مسبقة الضبط  ٣/٩

النبيطة المضبوطة مسبقاً هي النبيطة التي توقف عمل الأداة آلياً ، وتزيح المنتج المقيس عندما يكون طول                 
 .مختار مسبقاً من هذا المنتج قد قيس

 .نبيطة المضبوطة مسبقاً عوضاً عن بيانات نبيطة البيان أو الطباعةيجب ألا تستخدم بيانات ال -
 
 :نبائط مكملة  ٣/١٠

لشد أو رخي، لربط أو حل ) شيئا مطويا(يمكن أن تزود الأدوات بنبائط مكملة تستخدم لبسط  -
خدمة يمكن أن تساهم هذه النبائط مع النبائط المست… المنتج المعد للقياس وتعليم الأجزاء المقيسة الخ 

 .في فحص المنتجات ، لاكتشاف عيوا وأجزاء القياسات للمنتجات القابلة للامتداد دون شدها
 .يجب ألا تؤثر هذه النبائط على ضباطة اجراء القياس -

 

  لوحة الهوية-٤
يجب أن تثبت لوحة الهوية على جزء من الآلة غير قابل للتخريب وأن تحمل المعلومات التالية باسلوب                  

 : وءواضح ومقر
 . الاسم أو الاسم التجاري وعلامة المصنع -١
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 .تسمية النموذج ، الرقم التسلسلي وعام الصنع -٢
 .صنف الضباطة -٣
 .رقم قرار الاعتماد ، عندما يكون ذلك الزاميا -٤
 .طبيعة وميزات المنتجات التي تستخدم هذه الأداة لقياسها -٥
 .الفاصل السلمي للبيان -٦
 .الطول الأدنى القابل للقياس -٧
 .لقياس القصوىسرعة ا -٨
 .الشد الذي يجب أن تخضع له القطع القماشية أثناء القياس ان أمكن ذلك -٩

وعندما يتطلب استخدام الاداة اتخاذ احتياطات خاصة يجب أن يشار للمعلومات الضرورية بطريقة               
 .مرئية واضحة في الجدار المباشر لنبيطة البيان

  الختم-٥
وفقا للأنظمة الوطنية بواسطة الختوم أو علامات الوقاية         يجب أن تعد الأدوات بحيث يمكن ختمها،         

 : والكفالة، على الأجزاء التالية
 .نبيطة البيان -
 .الوصلة بين نبيطة القياس ونبيطة البيان للأدوات من نموذج البكرة أو من نموذج العجلة -
 .نبائط الضبط التي تزود ا الادوات ان كانت معدة للختم -
 .ناسبلوحة الهوية في مكان م -
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 )I(ملحق 

 ضوابط مترولوجية
 اعتماد النموذج -١

 
 : تمهيد عام ١/١

يجب أن يخضع كل نموذج من أدوات قياس الطول لاجراء اعتماد النموذج عندما تقتضي الأنظمة                 -
 .الوطنية ذلك

ويأخذ اعتماد النموذج المتعلق بالاداة نفسها بعين الاعتبار خواص مجموعة القياس كاملة المحددة وذات              
 .التأثير المباشر على نتائج القياس بطريقة أو بأخرى

نبيطة قياس ، نبيطة بيان ، نبائط تلقيم         (يجب أن يتضمن قرار الاعتماد وصفا كاملا للاداة ذاا            -
وسرعة القياس  * وتفريغ المنتج إذا كان ذلك مناسبا ويجب أن يحدد الطول الأدنى القابل للقياس              

 .التي تطبق على المنتج عندما يباشر بقياس طوله) ى الأغلبضفر عل(القصوى وكذلك قوة الشد 
 
 
 
 
 
 
 
 

________________________________________________________________ 
 : ضعف لاحدى القيم التالية)١٠٠(يمكن أن يعرف الطول الادنى القابل للقياس على أنه مساو لـ * 
  خطأ القراءة لنبيطة البيان الرقمية –) آ

  الخطأ المدور لنبائط البيان العشرية أو لنبائط الطباعة-)ب
 . أكبر القيمتين المنجزتين عندما تنجزها نبائط البيان الرقمية ونبيطة البيان العشرية أو نبيطة الطباعة-)جـ
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يجب أن يتضمن طبيعة المنتج أو المنتجات ، والطول الذي يمكن قياسه ذه الأداة ، ويجب أن يحدد                    -

 .ع ومحتويات لوحات البيان والختم ، وطبيعة ومكان نبائط الختمموض
 : في حالة أدوات قياس طول القماش -

 .يجب أن يبين بوضوح مسار القماش النظامي وبواسطة مخطط
 : اختبارات الاعتماد ١/٢

يجب أن تحدد طبيعة اختبارات الاعتماد وعددها وأن تنجز هذه الاختبارات على نموذج أولي واحد                 
 .من هذه المواصفة)١/٣(ط ، والأخطاء القصوى المسموح ا لهذه الاختبارات مثبتة في البند فق

 
 التحقق الأولي -٢

 .تخضع كل أداة جديدة أو مصلحة للتحقق الأولي إذا اقتضت الأنظمة الوطنية ذلك
 : اختبارات التحقق الأولي ٢/١

 .دوات وفقا لمتطلبات هبذه المواصفةيجب أن يكون بالامكان في اختبارات التحقق الأولي فحص الأ
 : التحقق الأولي في مرحلتين ٢/٢

 تحري تمهيدي يجري على بعض الأجزاء لاتخاذ قرار الاعتماد          –يتم التحقق الأولي على مرحلتين الأولى       
 تحقق أولي (وفي الحالة العامة تتم المرحلة الأولى وتحقق أولي جزئي في ورشة المصنع ، والمرحلة الثانية                   

 .في مكان استخدام الأداة) ائي
 : تصديق التحقق الأولي ٢/٣

يتم التصديق على التحقق الأولي بواسطة بيان علامة التحقق الأولية في الأمكنة المنصوص عليها في قرار                
 .الاعتماد
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 ١٢

 
 

ة وفي حالة كون التحقق الأولي على مرحلتين فيتم التصديق على أولى هاتين المرحلتين في بيان علام                 
 .التحقق الأولي الجزئي في الأمكنة المشترطة بقرار الاعتماد

 
 التحقق الدوري -٣

 
تخضع الادوات للتحقق الدوري عندما تقتضي ذلك الانظمة الوطنية ويتم التحقق الأولي أيضا في مكان               

 .استخدام الأداة
لتي تحملها  ويعتبر ضابط التحقق مسؤول عن فحوص التحقق هذه من حيث علامات التحقق الأولية ا              

من هذه  ) ١/٣(الأداة، وتطابق هذه الفحوص مع متطلبات الضباطة أثناء الاستخدام المحددة في البند                
 .المواصفة
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 )II(ملحق 
 ملاحظات خاصة للتحقق من

 أدوات قياس القماش
 
 : يتم التحقق، قدر الامكان كما يلي -

 .تعيين طول قطعة القماش باستخدام مقياس مباشر للطول )١
 .الأقل تعينين متتاليين لطول قطعة قماش واحدةعلى  )٢
يعاد تعيين طول قطعة القماش باستخدام مقياس مباشر للطول ، وخطأ الأداة               )٣

 .يساوي الفرق بين وسطي القين التي يتم الحصول عليها
 
يجب أن تتطابق مقاييس الطول المباشرة المستخدمة لتعيين طول قطعة القماش مع متطلبات المواصفة               -

 ).٣٤٩(مقاييس الطول المباشرة المعدة للاستعمال العام رقم  (اسية السورية  القي
 .وصنفي الضباطة الثاني والثالث يعتمدان على صنف ضباطة الاداة الواجب التحقق منها

 
 .يجب أن يكون لقطع القماش المستخدمة للتحقق منها بواسطة الاداة -

ويجب أن يقاس هذا الطول في الشروط المرجعية         تطابقا مع استخدام الاداة ،      . م)١٠(طول أدنى     
 .من هذه المواصفة) ١/٥(المحددة في البند  

م على طاولة أفقية وناعمة     )٣(ويجب أن يقاس طول القطع على شكل أطوال متتالية لا تقل عن                 -
 .م على الأقل)٣,٥(السطح طولها 

 
 : ملاحظة

ش باستخدام مقياس الطول المباشر في المواصفة       يمكن أن يوجد وصف الطريقة اليدوية لقياس قطعة القما        
 /    /*.القياسية السورية رقم 

 )قياس طول قطع المنسوجات والخيوط الصوفية (
 
 

______________________________________________________________________________________________________ 

 ريثما تصدر المواصفة القياسية السورية ) ISO –3933/1976( للتقييس  تعتمد حاليا مواصفة المنظمة الدولية* 
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  المصطلحات الفينة-٦
 

Relaxing ارخاء 
Pattern approval اعتماج النموذج 
Unfolding بسط 
Preliminary inspection تحري تمهيدي 
Confirmation تصديق ، تثبيت 
Crumple جعدة 
Unwinding حل 
Winding ربط 
Relax رخي 
Tightening شد 
Taximeter عدد تكسي 
Chronontachograph عداد مسجل للدورات والزمن 
Motor vehicle عربة ذات محرك 
Pre – setting device نبيطة مسبقة الضبط 
Totalizing device نبيطة اجمال 
Measuring device نبيطة قياس 
Complementary device  نبيطة متممة 
Wheel – type نموذج ذو عجلة 
Roller – type نموذج ذو بكرة 
folding لف 
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  المراجع-٧
 
   مأخوذة عن توصية المنظمة الدولية للمترولوجيا القانونية -

OIML – R – 66 – 1985 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  الجهات التي شاركت في وضع المواصفة-٨
 

 لسورية   اعداد هيئة المواصفات والمقاييس العربية ا-
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